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 پیشگفتار 

همانطور که مستحضر می باشید مصرف انرژی و بهینه سازی آن در صنایع از اهمیت ویژه ای برخوردار است و در 

ب در کشور از و مصرف آکشور ما که این سالها با بحران های خشکسالی همراه بوده است بهینه سازی انتقال 

 دردرصد  90ر مصرف آب در ایران ضدر حال حا اهمیت مضاعفی برخوردار شده است . طبق گزارشات منتشره

.گیرددرصد در بخش صنعت مورد مصرف قرار می 2و  و آشامیدنی درصد مصرف جهت شرب 8بخش کشاورزی،   

شاخص منابع  امتیازمایند.نهزار متر مکعب آب را در روز تصفیه  15432توانند های داخل کشور میخانهتصفیه 

 میباشد که 77/2در حال حاضر گیرد که باتوجه به توانایی تصفیه فاضلاب آن مورد سنجش قرار می کشورآبی 

م در جهان است.117ه رتب  

الیاف پنبه و سایر الیاف مورد تولید  در صنعت نساجی بخش عظیمی از مصرف آب درآمارهای جهانی نیز  در

گیری شده است. در حالی که حجم متر مکعب آب اندازه دمیلیار 79، 2015د. این مقدار در سال یرگاستفاده می

لیتر  2700ای برای تولید یک تیشرت پنبه بطور مثالمیلیارد متر مکعب بوده است. 266آب کل  مصرفی در صنعت 

درصد از  20 ودر حدود سال است 2.5آب مورد نیاز است که این مقدار برابر با میزان آب آشامیدنی یک فرد در 

باشد.یل صنعت نساجی میمفاضلاب تولید شده در بخش صنعت متعلق به بخش رنگرزی و تک  
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 بخش اول

 مدیریت آب در صنعت نساجی -1

 مقدمه: -1-1

های جانی و مالی و دستیابی به بیشترین کاربرد کنترل و انتقال منابع آبی به منظور به حداقل رساندن آسیب معنایمدیریت آب به 

ریزی، توسعه، توزیع و مدیریت میزان بهینه آب هایی در راستای برنامهشود. مدیریت آب در نساجی به فعالیتو مزایا تعریف می

به دلیل خشکسالی و استفاده بیش  ،آب زمانی منابع طبیعی فراوانی از آن وجود داشت گردد.اطلاق می مورد استفاده از منابع آبی

هایی که در مورد منابع آبی در آینده وجود دارد، پایداری ترین نگرانیاز حد به کالایی با ارزش تبدیل شده است. یکی از بزرگ

کند. امروزه یدا میچگونگی مدیریت آن اهمیت بیشتری پ شود،تر مییابمنابع آبی فعلی و آتی است. به همان نسبت که آب کم

کنند. جمعیت جهان با سرعت بالایی رو به افزایش است و برآوردها ای را بر منابع آبی خود وارد میسابقهبیشتر کشورها فشار بی

مورد تقاضا و منابع آبی در  درصدی در زمینه آب 40کره زمین با کمبودی  2030دهد، مطابق با الگوهای فعلی، تا سال نشان می

یافتن تعادل میان آنچه که برای بشریت مورد نیاز است و آنچه که برای محیط زیست مورد نیاز است، دسترس مواجه خواهد شد. 

های مختلف مدیریت آب در صنعت نساجی پرداخته در این گزارش به جنبهگامی مهم در زمینه ایجاد پایداری در منابع آبی است. 

  د شد.خواه

 آب در صنعت نساجی -1-2

گیرد. آب های روزمره و مصارف صنعتی و کشاورزی مورد استفاده قرار میآب یک عنصر حیاتی در زندگی ما است که در فعالیت

های موجود در آب، در . به دلیل وجود ذرات، مواد شیمیایی و ناخالصیشودمصرف می... ایع غذایی، صنایع نساجی، فولاد ودر صن

کلراید، سولفات، کربنات، ها عبارتند از، تواند مورد استفاده قرار بگیرد؛ این ناخالصیآب به صورت مستقیم نمی ،از صنایع بسیاری

 ها نیز در آب حضور دارند.گانیسمهای ناخالصی، میکروارعلاوه بر این نمکنات سدیم، پتاسیم، کلسیم و آهن. کرببی

 منابع آب: -3-1
 

 

 

 

های موجود در طبیعت است. بسیاری از آب ترین نوع ازآید که خالصست میاز ابرها به د آب باران مستقیما   باران:آب  -1-3-1

شوند. این نوع آب برای جوشاندن، آبکشی و فرآیندهای رنگرزی ... در آب حل میو 2CO ،3NHنظیر اکسید گوگرد،  هاناخالصی

 مناسب است.

ها جمع ها و دریاچهآیند ولی آبی است که از نهرها، رودخانهسطحی نیز از باران به دست میهای آب های سطحی:آب -1-3-2

کربنات سدیم، پتاسیم، کلسیم و آهن است به همین دلیل مناسب ها، بینات، کربهاشوند. این نوع آب حاوی کلرایدها، سولفاتمی

 برای عملیات رنگرزی و تکمیل نیست. 
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فوت  50هایی که حدود عمق و چاههای کمآید و از چشمههای کم زمین به دست میاین نوع آب از عمق آب زیر زمینی: -1-3-3

های معلق است. شوند. از آنجایی که این آب با عبور از خاک به نوعی فیلتر شده است، عاری از ناخالصیآوری میهستند، جمع

 ولی این نوع آب نیز برای رنگرزی و تکمیل مناسب نیست. 

های و مواد آلی و نمک دآیمتر زیر زمین به دست می 500ی هااست که از عمق ایاین آب، آب زیرزمینی آب چاه عمیق: -1-3-4

های تواند بیشترین اثر نامطلوب را در بسیاری از عملیاتهای کلسیم و منیزیم در محلول میآمونیوم در آن وجود دارد. حضور نمک

 تکمیلی نساجی داشته باشد.

 های آبناخالصی -4-1

 های فیزیکی:ناخالصی -1-4-1

 رنگ-1

 کدورت-2

 مزه-3

 بو-4

 هدایت-5

 های شیمیایی:ناخالصی -2-4-1

 (pHاسیدیته )-1

 (2CO ،2O ،3NHگازها )-2

 معدنی-3

 شوری-4

 قلیایی-5

 سختی-6

 :یولوژیکیهای بناخالصی -3-4-1

 باکتری-1

 ویروس-2

 های جامدنمک-3

 های صنعتیپساب-4

 هاکلرین-5



6                                                                        شده در واحد مطالعات آماری و راهبردی دبیرخانه انجمن صنایع نساجی ایران تهیه؛ آب در صنعت نساجیو مصرف مدیریت    

 

 :سختی آب -5-1

شوند، اگر سختی آب های کلسیم و منیزیم حل شده در آب است. مواد بسیاری در آب حل میسختی آب به معنی میزان نمک

 گیری کرد.یتمورد استفاده بیشتر از حد مجاز برای فرآیندهای نساجی باشد باید قبل استفاده آن آب را سخ

 :انواع سختی آب -1-5-1

 سختی آب وجود دارد: دو نوع

 ند. ورشند چرا که با جوشاندن از بین میعنوان سختی موقت آن نامیده میای کلسیم و منیزم موجود در آب بههنمک :سختی موقت

ها با شوند زیرا این نوع نمکعنوان سختی دائم آن نامیده میمنیزیم به های نیترات و سولفات از کلسیم ونمک سختی دائم:

  روند.از بین نمی جوشاندن

 :گیری آبسختی -2-5-1

؛ در غالب شوندی که در آب موجب سختی آن میهایگیری آب یا نرم کردن آب به معنی تکنیکی است به منظور حذف یونسختی

 گیری حذف گردد. تواند در حین فرآیند سختیآهن نیز می نها کلسیم و منیزیم هستند. یوموارد این یون

های کننده آب با یونهای سختیون، که در آن یون-ی مبادلهشدهگیری آب بر اساس فرآیند شناختههای سختیاغلب دستگاه

شوند؛ لازم به ذکر است جا میسدیم و کلراید که با پیوند ضعیفی به یک رزین مبادله کننده یون و یا زئولیت متصل هستند، جابه

 شوند.طبیعی در طبیعت وجود دارند و انواع خاصی از آنها به صورت مصنوعی ساخته می صورتها بهبیشتر زئولیتانواع 

 مدیریت آب در صنعت نساجی -6-1

 chemical) "مورد نیازشیمیایی اکسیژن "شوند با سه شاخص های نساجی که از فرآیندهای چاپ و رنگرزی تولید میپساب

oxygen demand; COD بیوشیمیایی ( بالا، اکسیژن( مورد نیازbiochemical oxygen demand; BOD کم و ) رنگ زیاد

و رنگ  CODهای آلودگی در صنعت نساجی است. به طور خاص، ترین تولید کنندهیکی از بزرگ بخششوند. این یابی میمشخصه

 دهند، مقاوم است. های مرسومی که بر روی پساب نساجی انجام میپساب در مقابل عملیات

های تبدیل آلودگیپذیر برای ( روشی امکانwet air oxidation; WAOثابت شده که روش اکسیداسیون مرطوب به کمک هوا )

این روش به نرخ بالایی از تبدیل دست یافت،  کتوان با کممی کربن در دما و فشار بالا است. از آنجایی کهاکسیدآلی به آب و دی

یولوژیکی، هیچ های بعلاوه بر این، بر خلاف روشکمتری احتیاج دارد.  هوا معمولا به فشار مرطوب به کمک فرآیند اکسیداسیون

، روشی قابل انجام بر روی پساب فرآیندهای آهارگیری، WAOت که روش ماند. ثابت شده اسلجنی باقی نمی پساب تغلیظ شده یا

 10گراد( و همینطور فشار بالا )بیشتر از درجه سانتی300نیاز به دمای بالا )بالای  WAOو شو، رنگرزی و چاپ است. شست

 دست یابد. CODمگاپاسکال( دارد تا بتواند در یک زمان منطقی به میزان بالای حذف 
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 واحدهای تولید پساب نساجی: -7-1

 شود. فاضلاب در این بخش تولید می زیادیآید و مقدار در نساجی پساب از واحدهای مختلف رنگرزی به دست می

 شوند:بندی میهایی که فرآیند تر دارند به این صورت دستهکارخانه

 واحد رنگرزی پارچه حلقوی بافت -1

 پودی-واحد رنگرزی کالای تاری -2

 پارچه دنیم جاتکارخان -3

  واحدهای چاپ -4

 وشوی البسهواحدهای شست -5

 حلقوی بافت:واحدهای رنگرزی پارچه  -1-7-1

ر بنگلادش هستند. فرآیند و کننده محیط زیست دترین صنایع نساجی آلودهصنایع رنگرزی پارچه حلقوی بافت یکی از بزرگ

های با یکدیگر متفاوت هستند. این مسئله به این علت است که پارچه پودی و حلقوی بافت کاملا -آلات رنگرزی پارچه تاریماشین

تری پودی ساختار محکم-های تاریبه آرامی تحت عملیات قرار گیرند، درحالی که پارچهو نیاز است که  حلقوی بافت نرم هستند

که  winchهای رنگرزی های حلقوی بافت در ماشینتر قرار بگیرند، بنابراین پارچههای سختتوانند تحت عملیاتمی و داشته

شوند. در تحقیقات بسیار نشان داده شده است که برای رنگرزی می دارند، رنگرزی 200-1:150بسیار بالایی، حدود  M:Lنسبت 

لیتر آب مورد نیاز است. با در نظر گرفتن تمامی این عوامل، نشان داده  200تا  150هر یک کیلوگرم از کالای حلقوی بافت، حدود 

پساب  150Mتا  100ر ساعت حدود تن را دارد، د 10شده است که یک کارخانه بافندگی حلقوی بافت که ظرفیت تولیدی معادل 

 آلوده است. به طور کامل مضر نیست و مقداری از آن بسیار آلوده و مقداری نیز حدودا چند تمامی این مقدار کند. هرتولید می

طور مستقیم تخلیه کرد و یا نیاز توان بهو باقی را میاین آب آلوده است و نیاز به عملیات تصفیه دارد  %50طور میانگین، حدود به

 به تصفیه ملایمی دارد. 

 پودی:-های تاریواحدهای رنگرزی پارچه -2-7-1

شوند. حجم پساب تولید شده در یک واحد تولید های حلقوی بافت رنگرزی میپودی به روشی متفاوت از پارچه-های تاریپارچه

مسئله خصوصیات یک کارخانه  جدا از اینکننده پارچه حلقوی بافت است. پودی بسیار کمتر از واحد تولید-یکننده پارچه تار

منظور قبل از بافندگی بهمتفاوت است.  کارخانه تولیدکننده پارچه حلقوی بافتکننده پارچه تاری پودی با یک تولید

ت تر، نشاسته و سایر عوامل آهار گیرد. جزء اصلی آهار نشاسته است. در عملیازنی انجام میبخشی به نخ تار، مرحله آهاراستحکام

ه از مرحله برای مراحل بعدی و رنگرزی مشکل ایجاد خواهد کرد. مواد تخلیه شد که وجود آنهاباید از روی پارچه زدوده شوند چرا

 بسیار کم که برای رنگرزی مداوم M:Lپودی در نسبت -کننده هستند. به طور کلی رنگرزی پارچه تاریآهارگیری بسیار آلوده

گیرد؛ بنابراین میزان پساب تولید شده بسیار کمتر اما میزان سمیت آن نیز به همان نسبت تواند باشد، انجام میمی 1:5حدود 

 بالاتر است. 
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 واحدهای رنگرزی پارچه دنیم: -3-7-1

( هستند. در کارخانه یا جینپودی تولید کننده پارچه دنیم )-کننده پارچه تاریی دنیم به طور خاص واحدهای تولیدهاکارخانه

. گیردانجام می های تکمیلی بر روی پارچهو پس از بافندگی انواع عملیات کننده دنیم، رنگرزی و آهارزنی بر روی نخ تارتولید

محیط زیست برای کننده  راحل تر انجام گرفته بسیار آلودهدر مقایسه با سایر م ،پساب تخلیه شده از واحد آهارزنی و رنگرزی

 هستند، هرچند همچنان مقدار این پساب از واحدهای تولید کننده پارچه حلقوی بافت کمتر است. 

 واحدهای چاپ: -4-7-1

طور کلی آب زیادی ها، فوم، رنگ و فلزات و بهحلال آیند عبارتند از جامدات معلق،که در واحدهای چاپ به وجود می یهایآلودگی

شود هایی که در مرحله چاپ به محیط زیست وارد میترین آلودگیمهمگیرد. ورد استفاده قرار میوشو مدر حین مراحل شست

خمیر چاپ اضافی  شود، خمیر چاپ باقیمانده،وشو استفاده میحاوی فلزات، مواد فعال سطحی، بخارات، آبی که برای شست

میزان  دهد. مانند واحدهای دنیممیزان نیتروژن پساب را افزایش میها، اوره استفاده شده که باقیمانده بر روی درام، شابلون و لوله

 کننده محیط زیست هستند. تر است ولی بسیار آلودهپساب تولید شده در این واحد کم

 وشو:واحد شست -5-7-1

بندی به دو دسته تقسیم وشوی البسه زیادی در بنگلادش مشغول به کار هستند که اساسا  های شستدر حال حاضر کارخانه

 وشوی دنیمشست -2 وشوی معمولیشست -1 شوند:می

این فرآیندها از شود. ... مییل ووشو با آنزیم، تکمهای بسیاری مانند آهارگیری، شستوشوی دنیم شامل عملیاتواحد شست

ی لباس چندان زیاد نیست ولی میزان وشوطریق مکانیکی و یا شیمیایی قابل دستیابی هستند. میزان آلودگی از واحدهای شست

 آن زیاد بوده و تا حدی نیاز به تصفیه دارد.

 ها در آبانواع آلودگی -8-1

 ها در آبانواع آلودگی -1جدول 

 نوع پساب حجم پساب های ممکنآلودگی نوع فرآیند

 بالا CODو  BOD پارچه l/ kg10 نشاسته، وکس، پلی وینیل الکل آهارزنی

 آهارگیری
نشاسته، چربی، وکس، پلی 

 وینیل الکل
l/ kg15 پارچه 

BOD  ،بالاCOD ،

 جامدات معلق

 وشوشست
NaOHها، روغن، ، وکس

3CO2Na 
l/ kg10 قلیایی،  شدیدا  پارچهBOD بالا 

 بیشتر برای آبکشی ، اسید2O2H ،NaOH سفیدگری
 %5حاوی حدود  قلیایی

BOD 

 زیاد رنگزا، نمک، اسید، صابون رنگرزی

COD  ،بالا، فلزات قلیایی

عوامل اکسید کننده، 

 رنگزاهای تثبیت نشده

 خیلی کم آثار نشاسته تکمیل
BOD  کم، به طور جزئی

 قلیایی
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 تصفیه اولیه -9-1

های چوب، شن و گریس که ممکن است به تجهیزات آسیب برساند یا در عملیات مشکل ایجاد حذف جامدات بزرگی مانند تکه

( غربالگری؛ که در یک واحد تصفیه پساب مسئول حذف جامدات Iشود: )به طور اساسی شامل مراحل زیر میکند. تصفیه ابتدایی 

شود و پساب هموژن شده و میزان سازی و صافی کردن؛ که در این مرحله گریس و روغن حذف می( یکسانIIبزرگ در آن است. )

BOD  وCOD معلق و مواد آلی  نشینی، مانند جامداتشود. در عملیات تصفیه اولیه هدف حذف مواد شناور و قابل تهکم می

 شیمیایی است. 

 شود:تصفیه ابتدایی شامل مراحل زیر می -1-9-1

 انعقاد: برای تبدیل جامدات معلق به حالت منعقد شده -1

 دهسازی جامدات منعقد شمنظور لختهسازی: به لخته -2

  5/6-5/8 میان بازه pH سازی: به مظور تنظیمخنثی -3

 سازی مواد معلقنشینته -4

 عملیات ثانویه: -2-9-1

شود. میانجام و همینطور تخریب مواد آلی  CODو  BODپذیر که شامل حذف تخریبت ثانویه برای حذف مواد آلی زیستعملیا

 تواند هوازی یا غیرهوازی باشد. ژیکی میلویوتصفیه ب

 تصفیه، تصفیه پیشرفته: مدل سومین -3-9-1

ازآنجایی که محتویات پساب صنعت نساجی پیچیده و متغیر است، این احتمال وجود ندارد که تنها با یک عملیات بتوان آن را 

های تصفیه پساب از شود. اکثر کارخانهه میجامدات حل شدتصفیه نیز شامل حذف جامدات معلق/تصفیه کرد. سومین عملیات 

های زیستی طبیعی و هایی مانند کربن فعال پودری، سیلیکا، کلی، خاکستر بادی، مدیای مبادله کننده یون سنتزی، جاذبجاذب

 کنند. های زیستی سنتز شده استفاده میجاذب
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 بخش دوم

 مصرف آب در صنعت نساجی: -2
طور خاص  مواد شیمیایی تمام فرآیندهای رنگرزی، به گیرد.آب به وفور مورد استفاده قرار میدر طی فرآیندهای صنعت نساجی، 

شوند. علاوه بر این، در بیشتر شوند، از یک حمام آبی به آن منتقل میو مواد شیمیایی تکمیل که بر محصولات نساجی اعمال می

 شود. های آبی استفاده میو مرسیریزاسیون از سیستم وشو، سفیدگریسازی پارچه، نظیر آهارگیری، شستمراحل آماده

ترین منبع آلودگی در شود. مهمشود که در نهایت به پسآب تبدیل میدر هر فرآیند نساجی از حجم بالایی آب استفاده می

 فرآیندهای مختلف عبارتند از: عملیات مقدماتی، رنگرزی، چاپ و تکمیل منسوجات. 

آلودگی این صنعت است. در طی این فرآیند، تمامی آهارهای مورد استفاده در حین عملیات بافندگی،  ترین منبعآهارگیری بزرگ

... از روی ها وهای روغنی، واکسواع آلودگیوشو انشوند. در حین فرآیند شستاز روی پارچه حذف شده و در پسآب تخلیه می

وشو با طور معمول، مواد خارج شده از آهارگیری و شستد. بهگردالیاف طبیعی و پارچه زدوده شده و وارد جریان پسآب می

 در پسآب را دارا هستند.BOD (Biological Oxygen Demand )از  %50شوند و این دو فرآیند سهمی دیگر ترکیب مییک

 عوامل مؤثر در مصرف آب در فرآیندهای صنعت نساجی: -1-2

 میزان مصرف آب در صنعت نساجی به عوامل مختلفی وابسته است که عبارتند از:

  گیرند.ای که مورد استفاده قرار میویژهنوع الیاف و فرآیندهای 

 اندازه کارخانه 

 آلاتنوع و سن ماشین 

 دسته( نوع عملیات( ایbatch)نیمه مداوم، مداوم ،) 

شود. میزان کاهشی که در مقدار اولیه آب مورد آب مورد استفاده در کارخانه تبدیل به پسآب می %95-90طور میانگین، حدود به

فتد. اها اتفاق میکنهای گرم نظیر، رنگرزی و خشکافتد، مربوط به جریان بخار تولید شده و تبخیر در حماممیاستفاده اتفاق 

گیرد؛ الیاف مصنوعی، پشم و ابریشم ای مورد استفاده قرار میطور کلی در فرآیندهای محصولات پنبهبیشترین آب مورد استفاده به

 استفاده نیاز دارند. به حجم آب کمتری به ازای محصول مورد 

شود، تواند متفاوت باشد، بر اساس فرآیندهای خاصی که در کارخانه انجام میطور گسترده میزان آب مورد نیاز در این صنعت میبه

 تجهیزات مورد استفاده و دیدگاه مدیریتی در مورد مصرف مقدار آب متغیر است.

طور ها در صنعت نساجی بهمیزان مصرف آب انواع عملیات 1ر جدول شماره های نساجی میزان مختلفی آب نیاز دارند. دعملیات

های بافندگی ها نظیر سیستمهای پشمی و نمدی مصرف بالاتری نسبت به سایر گروهخلاصه نشان داده شده است. فرآیند پارچه

 پودی و حلقوی، دسته الیاف و فرش دارند.-تاری

 

 

 

https://www.usgs.gov/special-topics/water-science-school/science/biological-oxygen-demand-bod-and-water#:~:text=BOD%20is%20a%20measure%20of,in%20an%20environment%20containing%20oxygen).
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 یمصرف آب در فرآیندهای نساج -2جدول 

 زیرمجموعه فرآیند
حداقل میزان مصرف آب 

gal/lb محصول 

میانه میزان مصرف آب 

gal/lb محصول 

حداکثر میزان مصرف آب 

gal/lb محصول 

3/13 پشمی  1/34  9/78  

پودی-تاری  6/0  6/13  9/60  

4/2 حلقوی  0/10  2/45  

0/1 فرش  6/5  5/19  

4/0 دسته الیاف/نخ  0/12  9/66  

بافتبی  3/0  8/4  9/9  

0/4 پارچه نمدی  5/25  8/111  

گالن آب 10های بافندگی حلقوی تواند متغیر باشد. برای مثال، متوسط مصرف آب کارخانهمصرف آب حتی در یک فرآیند نیز می

 گالن متغیر است.  2/45تا  5/2به ازای هر پوند از محصول است، در حالی که محدوده مصرف آب بین 

 2شود. جدول کننده بزرگ صنایع اب محسوب میهای بزرگ آب است و در میان ده مصرفکنندهمصرفصنعت نساجی یکی از 

 دهد.میزان تقریبی مصرف آب برای انواع الیاف نساجی را نشان می

 ر صنعت نساجی در فرآیندهای مختلفد میزان مصرف آب -3جدول 

 پارچه( Kg/Kgمصرف آب ) نوع الیاف

 350-250 پنبه

 300-200 پشم

 150-125 نایلون

 150-125 ریون

 200-100 استرپلی

 200-100 اکریلیک

 گیرد.سازی دارند. بیشترین میزان مصرف آب نیز در واحد سفیدگری انجام میالیاف پنبه بیشترین نیاز را به آب برای آماده

 های نساجیالگوی مصرف آب در کارخانه -4جدول

 مصرف آب )% از کل( فرآیند

 38 تکمیل، سفیدگری

 16 رنگرزی

 8 چاپ

 14 موتورخانه

سازی )ریسندگی(مرطوب  6 

سازی )بافندگی(مرطوب  9 

...بهداشتی، خانگی و  9 
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مصرف آب در یک رنگرزی پیوسته بسیار کمتر است و بنابراین اندازه غشای مورد نیاز برای حذف رنگزا از جریان پسآب غلیظ 

 کوچکتر است. 

تر کشی سلولز با رنگزای مستقیم بسیار کمتر از رنگزای راکتیو است و بازیابی آن راحتمصرف آب برای رنگرزی به روش رمق

گیرد و کشی به طور کلی نمک بسیار کمتری مورد استفاده قرار میگردد. این به این دلیل است که در فرآیندهای رمقمحقق می

 های ویژه ثانویه برای دستیابی به ثبات تر رنگی مطلوب نیست. ایی و همینطور انجام عملیاتکننده قلینیاز به هیچ ماده تثبیت

هایی هستند که آب و انرژی وشو، سفیدگری و آبکشی فعالیتسازی مرسوم نساجی، مانند آهارگیری، شستفرآیندهای آماده

 کنند.بسیار زیادی مصرف می

 J-Boxو  Kiersمصرف آب و انرژی در فرآیندهای   -5 جدول

 Kg/Kgمصرف بخار  l/kgمصرف آب  فرآیند

25/0 3 آهارگیری  

35/0 20 آبکشی  

وشوشست  2 75/1  

30/0 20 آبکشی  

00/1 2 سفیدگری  

60/0 40 آبکشی  

20/4 87 مجموع  

boiling-kier 10/5 100 مرسوم  

 

عنوان یکی از صنایع بزرگ این صنعت به طور کلی نیاز است که صنعت نساجی راهی برای کاهش مصرف آب پیدا کند.به

زیستی قرار دارد تا مصرف آب در کننده آب، تحت فشارهای زیادی از جانب مراکز اقتصادی و محیطکننده و آلودهمصرف

 اکنون به یک ضرورتهای این صنعت همفرآیندهای تر خود را کاهش دهد. تضمین تأمین آب اقتصادی و قابل اطمینان برای فعالیت

 استراتژیک تبدیل شده است. ضروری است که مصرف آب و پسآب تولید شده به تبع آن، به حداقل رسانده شود.

 نتیجه گیری: -2-2

ابع آبی و لازم است که به من لذابدون آب، صنعت نساجی متوقف خواهد شد. از آنجا که صنعت نساجی به آب زیادی نیاز دارد 

از تخلیه  پیشثرتری از آنها در آینده استفاده کنیم، فکر کنیم. از طرفی باید برای تصفیه آلودگی آب و اینکه چگونه به صورت مؤ

 ریزی کنیم. برنامه، هاها و رودخانهپساب تولید شده در کانال

 منبع:

/industry-textile-in-management-https://textilelearner.net/water 
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سازی مصرف انرژی در صنایع انجمن صنایع نساجی ایران در نظر دارد در راستای بهینه

ای و نیز های فردایی در حوزه کاهش گازهای گلخانههای اجتماعی تشکلنساجی و مسئولیت

های به برگزاری نشست های انجام شده برای توسعه پایدار صنعتی نسبتریزیتحقق برنامه

مشترک با فعالین صنعت نساجی و به اشتراک گذاشتن تجربیات واحدهای عضو انجمن و نیز 

 های نوین در این حوزه اقدام نماید.های علمی و پژوهشی و فناوریمعرفی توانمندی

لذا بدینوسیله از کلیه مدیران و کارآفرینان، محققین و پژوهشگران، اساتید و دانشگاهیانی که 

 نماییم تا مواردسازی مصرف انرژی تجربیات و تحقیقاتی را دارند دعوت میهای بهینهدر حوزه

ریزی و بهره برداری با دبیرخانه انجمن صنایع نساجی ایران به اشتراک را جهت برنامه

 بگذارند.

 


